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Автоматический ленточнопильный станок маятникового типа с возможностью пиления под углом. 

Станок имеет тяжёлую литую чугунную пильную раму, устойчивую к вибрациям и мощный червячный двигатель, 
работающий в маслянной ванне. Высокоточные твердосплавные направляющие ленточного полотна, очищающая щётка, 
работающая синхронно с 27 полотном обеспечивают отличное качество реза. Длина хода тисков составляет 500 мм. Для 
подачи заготовки большей длины станок использует перехват тисками, количество которых система вычисляет 
автоматически. Тиски раскрываются в обе стороны, предупреждая повреждение непрямых заготовок. Панель управления 
имеет четырёхстрочный подсвечиваемый диалоговый дисплей. Угловые резы могут производится в диапазоне до 45В° в 
автоматическом режиме и до 60° в полуавтоматическом режиме. 

Станок может быть оснащён широким спектром дополнительных опций, таких как: рольганги, лазерная подсветка, 
пакетная резка, регулировка скорости частотным преобразователем, микронайзер. 

Технические характеристики 
 Тип исполнения: Маятниковый

 Разворот пильной рамы: 0-45-60 град.

 Параметры профильной заготовки (Ширина и Высота): 290х250 мм

 Мощность двигателя: 1,1/1,5 кВт

 Скорость движения ленточного полотна: 40/80 м/мин

 Размер ленточного полотна: 2910х27х0,9 мм

 Высота рабочего стола: 720 мм

 Минимальное раскрытие тисков: 5 мм

 Минимальный остаток заготовки: 160 (автоматический режим) мм

 Масса: 565 кг

 Производитель: Bomar, Чехия.

Система подачи 

Система подачи заготовок. Серия М (Рольганги) 
Конвейерная система серии М 220/330/ 430 - модульная система роликовых конвейеров, упоров и 

подающих механизмов грузоподъемностью 15 кг/м (с пластиковыми роликами) и 215 кг/м (со 

стальными роликами). 

Длина модуля, мм 2000 / 3000 

Ширина роликов, мм 230 / 330 / 430 

Ширина конвейера, мм Ширина ролика + 50 

Ролики, мм Стальные / пластиковые, ?60 

Количество роликов, м, шт. 7 -модуль 2, 11- модуль 3 

максимальная грузоподъемность, кг/м 
215 - стальные ролики 

15 - пластиковые ролики 



Дополнительное оборудование: 

Упор типа м-А вЂ“ недорогое решение для широкого применения. Упор типа М-А может быть 

установлен на любые конвейеры серии М длиной 2000-6000 мм. 

Установка длины вручную 

Фиксация позиции вручную 

Измерительная система оптическая с миллиметровой шкалой 

Длина, мм от 2000 вЂ“ 6000 

Упор с цифровой индикацией типа м-DА вЂ“ простая высокоэффективная система для установки 

длины отрезаемой заготовки посредством механизма с цифровым указателем длины. Установленная 
длина отображается на большом дисплее. Упор типа М-DA оснащен подвижной кареткой и может быть 
отведен на расстояние около 10 мм при помощи рычага, чтобы предотвратить зажатие материала в 
процессе резания. Если упор не зафиксирован, информация об ошибке будет выдана на дисплей. 

Установка длины вручную при помощи маховика 

Фиксация позиции вручную 

Измерительная система цифровая индикация 

Точность, мм 0,1 

Длина, мм 2000-6000 

Упором с Nc контролем типа м-NcA вЂ“ это производительная и комфортная система установки 

длины отрезаемой заготовки. Используемый микропроцессор дает возможность для хранения до 10 
программ и их поиска посредством одного нажатия кнопки. Значения отображаются на двухстрочном 
дисплее, расположенном на панели управления. Система управления позволяет программировать ход 
каретки упора. Простое управление, высокая скорость и точность обеспечивают высокую экономичность 
системы. 

Установка длины NC - контроль 

Фиксация позиции NC - контроль 

Точность, мм 0,3 

Длина, мм 2000-6000 

Подающая система для использования на конвейерах серии М. В стандартном исполнении вЂ“ 3-х 

и 6-ти метровая, другие длины могут быть изготовлены по запросу. Усиленные направляющие. Скорость 
подачи вЂ“ 30 м/мин. Короткоходовые пневматические тиски для захвата заготовки. Управление 
выгрузкой заготовки. Линейная измерительная система с точностью позиционирования 0,1 мм. Может 
быть встроена в линию со сверлильными станками, штамповочными прессами, отрезными станками и 
др. 

Длина, мм 3000/6000 

максимальное раскрытие тисков, мм 200 

максимальная высота заготовки, мм 100 



Напряжение, В, Гц ~ 1 х 2 30, 50 

мощность, КВт 0,18 

Скорость подачи, м/мин. 30 

Ленточные пилы 

Пилы класса М42. Режущая часть зубьев изготовлена из быстрорежущей стали с 8% кобальта и 10% молибдена. 

Предназначены для универсального применения для всех видов сталей. 

Рекомендации по выбору шага зубьев 



Опции 

1. Лазерная подсветка линии реза.

Дублирует точную позицию ленточного полотна над заготовкой. Опция особенно полезна при угловых резах. 

2. Тензометр.

Устройство служит для достижения оптимального уровня натяжения режущего инструмента. 
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