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Transverse 820.450 DGS вЂ“ это мощный полуавтоматический ленточнопильный станок двухколонного исполнения, с 

двусторонним поворотом пильной рамы . 

Заготовки зажимаются гидравлическими тисками с регулятором усилия. Подача заготовок ручная. Раскрой под углом 
возможен в диапазоне от - 60В° до + 60°. Угол раскроя задаётся програмно, через пульт управления. Пильная рама 
поворачивается посредством задействия гидроцилиндра. 

Скорость ленточного полотна регулируется бесступенчато в диапазоне 20-120 м/ мин, частотным преобразователем. 
Станок оснащён регулятором давления ленточного полотна на заготовку для повышения качества реза. 

Всё управление станком производится через отдельно стоящий пульт управления. 

Технические характеристики 
 Тип исполнения: Двухколонный

 Разворот пильной рамы: 60-45-0-45-60 град.

 Параметры профильной заготовки (Ширина и Высота): 820х450 мм

 Мощность двигателя: 4 кВт

 Скорость движения ленточного полотна: 20-90 м/мин

 Размер ленточного полотна: 6470х41х1,3 мм

 Высота рабочего стола: 760 мм

 Минимальное раскрытие тисков: 5 мм

 Минимальный остаток заготовки: 30 мм

 Масса: 2800 кг

 Производитель: Bomar, Чехия.



Система подачи 

Рольганги серии Т 
Рольганги серии Т представляют из себя золотую середину между грузоподъёмностью и степенью тяжести исполнения. 

Данные рольганги специально разработаны для станков 

Параметры 

Рольганг 

T 440 T 540 T 640 

Ширина стола, мм 440 540 640 

Длина, мм 2000 / 3000 2000 / 3000 2000 / 3000 

Диаметр роликов, мм 70 70 70 

Макс., кг/м. 600 600 600 

Массивная конструкция 
Жёсткая сцепка рамы и металлические цилиндры диаметром 70 мм образуют массивную основу. Пазы для винтов, 

проделанные на заводе позволяют легко и быстро устанавливать и снимать оснастку, такую как вертикальные ролики, 

ограничители длины и подставки для заготовок. 

Ограничитель длины 

Широкий ассортимент ограничителей длины для заготовок включает в себя как бюджетные версии, так и исполнения с 

цифровым отображением длины заготовок, а также программируемые ЧПУ-ограничители. 

Ленточные пилы 

Пилы класса М42. Режущая часть зубьев изготовлена из быстрорежущей стали с 8% кобальта и 10% молибдена. 

Предназначены для универсального применения для всех видов сталей. 



Рекомендации по выбору шага зубьев 
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